Ht Pressing for Excellence

TEHNOLOGIJA LjsANJA
PROFESIONAL N@ZER
TEKSTILA




VEIT HP 2003 VISOKOTLACNI LIKALNIK

Ta model serije VEIT 2000 s Stevilnimi zadovoljnimi uporabniki po vsem svetu je

po izbiri na voljo z elektronsko krmilno enoto VEITronic*.

S svojimi ocitnimi prednostmi, kot so maksimalna varnost pri delovanju in dol-
ga Zivljenjska doba, odlicna kakovost pare v kombinaciji z natancnim uravna-
vanjem temperature ter ergonomska oblika, vas bo VEIT HP2003 preprical.

VEIT 2210 KONDENZATOR

Ta prikljuna enota zagotavlja popol-

no kakovost pare v strojih za oskrbo
s paro zahvaljujo¢ svojemu gravita-
cijskemu lovilniku kondenzata. Kon-
denzator je primeren za delovni tlak
do 6 barov in je po izbiri na voljo s
podpornim stojalom.

VEIT 2215 PARNI ADAPTER

Za vgradnjo v (centralni) parni cevo-
vod. Para se spro$Ca preko magnet-
nega ventila. Integriran krogelni ventil
omogoca loCitev magnetnega ventila
od dovoda pare.

* VEITronic je standardno vgrajen v likalne mize VEIT Varioset.
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Ergonomski roCaj za
uporabniku prijazno likanje

VEIT 2129 TERMOSTATSKO KRMIL-
JEN LIKALNIK Z ZASCITO ZA ROKE
Tako kot pri HP 2003, je mikro sti-
kalo za spro§Canje pare integrira-

no v ergonomsko oblikovan roCaj.
VKkljuCuje elektricne prikljuCne kable
in parne cevi.

DODATKI

Tudi najbolj$a likalna miza ne bo zagotovila idealnih rezultatov likanja brez
ustreznih dodatkov. Zato smo tem komponentam posvetili veliko pozornost, da
vam lahko ponudimo primeren nabor dodatne opreme.



GENERATORJI PARE
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Generatorji pare VEIT izpolnjujejo najvisje varnostne standarde. V podjetju VEIT strogo upoStevamo vsa evropska
pravila in predpise o proizvodnji tlacnih enot. NaSe komponente in montaZne enote so predmet stalnih prever-

janj kakovosti.

Nabor generatorjev pare VEIT z zmogljivostmi od 2,2 do 120 kW zagotavlja najprimernejSo paro za kateri koli

namen.

VEIT 2373 VISOKOTLACNA PARNA POSTAJA

Parna postaja VEIT 2373 je na voljo v tirih razlicicah z razli¢nimi stopnja-

mi moCi. Priklju€ne moci 13,5 kW / 18 KW / 24,5 kW in 30 KW proizvedejo
priblizno 18 kg / 24 kg / 33 kg in 41 kg visokotlaCne pare. Rezervoar za napa-
jalno vodo iz nerjaveCega jekla in odpihovalni rezervoar sta del standardne op-

reme.

VEIT SG 66 TC

Razliica majhnega generatorja za
nego tekstila zdruzuje zmogljivost in
vsestranskost v kompakini napravi.
Dva loCena izpusta pare zagotavljata
maksimalno uCinkovitost pri vsakod-
nevnem delu: en prikljuCek je zasno-
van za likalnik — popoln za natancno
in zmogljivo visokotlacno likanje.
Drugi prikljucek omogoca uporabo
kompleta Detaset s pistolo za detaj-
liranje za enostavno in profesionalno
odstranjevanje madezev.

VEIT SG 66

Ta generator pare je opremljen s
priklju¢kom z magnetnim ventilom
in zagotavlja paro za en visokotlacni

likalnik. Lahko se prikljuci na nepos-

redni dovod vode ali na rezervoarje
za napajalno vodo.

VEIT SG 66 se popolnoma ujema z
likalnimi mizami VEIT Varioset in Va-
rioline.

VEIT 2381 VISOKOTLACNA PARNA POSTAJA

Ta parna postaja je na voljo s prikljuCnimi mo¢mi 40 kW, 50 KW in 60 kW ter
lahko proizvede priblizno 55 kg, 68 kg in 82 kg visokotlacne pare. Ta pama
postaja je na voljo tudi v dvojni razlicici s 120 kW. Kompaktna enota je oprem-
liena z integriranim rezervoarjem za napajalno vodo iz nerjaveCega jekla in od-
pihovalnim rezervoarjem iz nerjaveCega jekla. Prostorn kotel za paro s skupno
prostornino 75 litrov zanesljivo zagotavlja paro za prikljuCene porabnike pare.

VEIT SG 67

Ta mali generator pare je oprem-
lien z dvema magnetnima ventiloma
in je zato popolnoma primeren za
prikljucitev dveh visokotlacnih likal-
nikov. Neposredni prikljucek za vodo
je na voljo po izbiri.

g2 ]



Ht Pressing for Excellence

PROFESIONALNA TEHNOLOGIJA SE-
SANJA IN PIHANJA ZA ZACETNIKE

> Mocna moc sesanja in pihanja

> Ro¢na nastavitev moci sesanja in pihanja

> Plinske vzmeti za enostavno in brezstopenjsko
nastavitev viSine

> Ergonomsko oblikovana vrtljiva roka za optimizi-
ran delovni polozaj operaterja

» Zahvaljujo¢ moc¢nemu sesanju likalne povrsine
ni potrebno segrevati

_ |
T o T, VEIT VARIOLINE CR2
1 - Sistem likalnih miz VEIT Varioline temelji na seriji VEIT Varioset.
Enostavno elektricno preklapljanje med pihanjem in sesanjem ter

univerzalno uporabna likalna povr§ina omogocCata visoko prilagod|-
| jivost sistema pri uporabi.
\V4 \'4 [
PRl loCna mocC sesanja
in pihanja

Na voljo z integriranim in/ali prilagojenim parnim generatorjem. (Glejte
stran 3)

LIKALNE POVRSINE
Likalne mize VEIT Varioset in Varioline so lahko v modularnem sistemu opremlje-
ne z razli¢nimi likalnimi povr§inami. Na primer:

Likalna povrSina CR2: 1400 x 500 x 300 mm
Likalna povr$ina za obleke (Dress board): 1200 x 460 x 330 mm
Ravna likalna povrSina (Flat top): 1300 x 650 mm
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ELEKTRONSKA KRMILNA ENOTA
S pritiskom na gumb lahko prek
elektronske krmilne enote upravljate
moc sesanja in pihanja. Nastavlje-
ne in dejanske temperature likalnika
s0 natanCno prikazane do stopinje
natancno.
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[ VEIT VARIOSET CR2

B Ta veCnamenska likalna miza s

: funkcijo sesanja in pihanja se lahko
vkljuci v kateri koli delovni proces.
Na posebni likalni povrsini je mogoce
enostavno in uCinkovito obdelati vse
vrste oblacil, pri ¢emer se na le dv-
eh kvadratnih metrih ohranjajo visoki
standardi kakovosti.

<)

TEHNOLOGIJA HLADNEGA LIKANJA
VEIT ZA VARIOSET IN VARIOLINE
ZahvaljujoC kombinaciji mo¢nega
pihanja in plastine povrsine se je
mogocCe izogniti kondenzatu. Tako li-
kalne povrsine ni treba segrevati, kar
posledic¢no prinasa prihranke energi-
je do 60 %. Poleg tega boste dosegli
boljSe rezultate likanja!

VRTLJIVA ROKA (SWIVELARM)

Pri likanju na vrtljivi roki se nanjo
prenese celoten pretok zraka. Tako
lahko na vrtljivi roki izkoristite pol-
no mo¢ sesanja in pihanja. Tudi v
tem primeru mocno sesanje ohranja
previeko suho in zagotavlja najboljSi
mozen rezultat likanja.

ENOTA ZA MADEZE (SPOTTING
UNIT)

Enota za odstranjevanje madezev z
nosilcem za vrtljivo roko, podlago za
madeZe iz nerjaveCega jekla in zbir-
no posodo je na voljo po izbiri. Se-
sanje se aktivira prek noznega peda-
la in se preusmeri na vrtljivo roko, ¢e
je slednja v uporabi.

UNIVERZALNA LIKALNA POVRSINA / IZVLECNA JAJCASTA SPREDNJA
KONICA

Uporabite posebej zasnovano likalno povr§ino CR2 za hitro in ucinkovito likanje
vseh vrst obladil.

Opcijsko je na voljo izvle¢na ovalna sprednja konica, ki se priporoca za likanje
Sirokih delov, kot je predel prsi.
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VEIT 8363MULTIFORM UNIVERZALNA NARRAVA (BASIC)

Serija VEIT 8363 Multiform je popolnoma nov izdelek. Oba modela (Basic in Classic) omogocata
kon€no obdelavo vrhnjih oblacil vseh trenutnih velikosti z dolZino od 620 do 1420 mm (ali od 820
do 1620 mm z adapterjem) in obsegom spodnjega roba od 940 do 1660 mm.

> Ugodno razmerje med ceno in kakovostjo

> Visoka ucinkovitost

> Enostavno upravljanje finiderja vam omogoCa natan¢no nastavitev vseh para-
metrov. Te lahko popolnoma prilagodite zahtevam obladil, ki jih obdelujete.

> The easy handling of the finisher will allow you to exactly set all parameters.
You can fine-tune them perfectly to the requirements of the garments
to be finished.

> Nastavljiva Sirina ramen od 320 do 520 mm.

> Vigino lutke je mogoCe pnevmatsko nastavljati in jo prek upravijaline plo$ce
prilagoditi dolZini oblacila.

> Mocno in energijsko varcno funkcijo pihanja je mogoCe rocno upravljati in je
primerna za vse vrste tkanin.

> Integrirana naprava za raztegovanje med postopkom parjenja dvigne lutko
(nastavljivo) in izbolj$a kakovost koncne obdelave.

> Snemljiva sponka za gumbe (panel clamp) je del standardne opreme.

> Za obCutljive tkanine je mogoCe izKlopiti stranska napenjalca ter sprednje in
zadnje sponke.

VEIT Smart Engineering
(glejte stran 24)

UPRAVLJALNA PLOSCA

S SV0j0 jasno zasnovo je enostavna
za uporabo. Sprednje in zadnje spon-
ke, stranska napenjalca in funkcijo
ponovnega raztegovanja je mogoce
enostavno vklopiti ali izklopiti.

ODLICNA ZMOGLJIVOST NA MA-
JHNEM PROSTORU

Da bi prihranili $e ve€ prostora, je VEIT
8363 (Classic in Basic) na voljo tudi z
integriranim 9kW parnim generatorjem.




Jermenski pogon za
natancno raztegovanje

Pnevmatske sponke za stranske razporke se lahko
dodatno vklopijo za enostavno koncno obdela-

vo suknjiCev s stranskimi razporki brez pugCanja
sledi.

P01 Standard: Place garr | poz € Backclamp

\ DO4 @ Frontclamp
@ 15 D05 ( Side tensioner

DOB . Side tens clamp
=

ﬁ “ 1/0 CHECK - DIGITAL OUTPUT 1
DO1 @ Blower DO7 @@ Sideventcl. |
DO2 @ Steam DOE @ Sideventel.r

DOY @ Sleeve clamp |
DO10( Sleeve clamp r
DO11 9 DOT 11
D012 DO1 12

~ Machine status digital output1

lels]x]8]
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VEIT 8363 MULTIFORM FINISHER CLASSIC

> Visoka ucinkovitost

> Mocno in energijsko varéno funkcijo pihanja je mogoce ro¢no upravljati in je
primerna za vse vrste tkanin.

> Razlicica 8363 Classic zagotavlja odliCne rezultate tudi pri zahtevnih tkani-
nah in strukturah.

> Elektricni pogon z zobatim jermenom za nastavitev vi§ine omogoca zelo
natancno in nezno ponovno raztegovanje oblacila, s ¢imer se prepreci pre-
komerno raztegovanje ali deformacija.

> Nastavitev viSine se izvede samodejno prek fotocelice.

> Pnevmatsko vodene sponke za stranske razporke so del standardne opreme
in vam pomagajo pri doseganju popolne kakovosti suknjiCev in blazerjev.

> Vrtljiva lutka olaj$a pravilno name$cCanje oblail na stroj.

> Nova krmilna enota VEITouch je enostavna za uporabo in omogoCa shranje-
vanje 10 programov.

> Nastavljiva Sirina ramen od 320 do 520 mm.

> Snemljiva sponka je del standardne opreme

VEIT Smart Engineerin 9

(glejte stran 24) J J 0-STRETCH ;
BODY FIT % D-AIRFLOW @
BELT DRIVE @ VEITOUCH 9

Koncna obdelava ni mogoCa le za klasi¢na oblacila, temveC tudi za Stevilne
tekstilne izdelke za $port in prosti Cas, place in jeans jakne.

UPRAVLJALNA ENOTA VEITouch

Opremljgna je s 5,7-pal¢nim barvnim zaslonom na dotik, ki na enem mestu
prikazuje vse bistvene funkcije in parametre. Shranite lahko deset nastavitev
programov in jih po potrebi poljubno prikliCete.

Za namene servisiranja in vzdrzevanja je mogoCe vse funkcije prek zaslona up-
ravljati rono. Na zaslonu lahko preverite vse vhodne in izhodne funkcije, kar v
primeru motenj omogoca hitro identifikacijo okvarjenih delov. To zagotavlja niz-
ke stroSke servisiranja.
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VEIT 8741 STROJ ZA KONCNO OBDELAVO HLAC Z VZDOLZNIM NAPENJALCEM

Osnovna razlicica z vzdolznim napenjalcem omogoca racionalno in poceni kon€no obdelavo kratkih in dolgih hlac. Notranji in
zunaniji napenjalci, funkcija "anti-stretch" (proti prekomernemu raztegovanju) pri vzdolznem napenjanju ter mocan ventilator s
toplim zrakom zagotavljajo odli¢no razmerje med ceno in zmogljivostjo ter so del standardne opreme.

s
M
LI

NAPRAVE ZA KONCNO OBDELAVO
HLAC VEIT 8741 ZA NAVPICNO IN
VODORAVNO RAZTEGOVANJE

> Jermenski pogon za natancno funkcijo nadzora
raztegovanja ("'Stretch Control Function").

> Funkcija prekomernega raztegovanja (Overstretch)
za podaljSevanje hlac po postopku pranja.

> Notranji napenjalci spodnjega roba, ki preprecuijejo
vidne sledi na obCutljivih tkaninah.

> Zmogljiv, a energijsko varCen ventilator.

> Funkcija za kratke hlace.

> Opcijsko na voljo za hlace s gubami v pasu
(pleated waistbands)

lIE

INTEGRIRAN PARNI GENERATOR VZDOLZNI NAPENJALEC PASU
Za vrhunsko zmogljivost na omeje- Vzdolzni napenjalec pasu omogoca
nem prostoru: naprava za kon¢no napenjanje pasov v velikostih od 58
obdelavo hlac VEIT 8741 z integrir- cmdo 129 cm.

anim 9 kW parnim generatorjem.




NAPRAVA ZA KONCNO OBDELAVO HLAC VEIT 8741 S STRANSKIM NAPENJALCEM
Sistem za stransko napenjanje zagotavlja idealno oblikovanje v predelu pasu, zahvaljujo¢ dvodimenzionalno premiCnim
napenjalnim elementom. Stranski napenjalec je prav tako osnova za funkcijo "Anti-Stretch" (proti prekomernemu raz-

tegovaniju) v predelu pasu.

STRANSKI NAPENJALEC PASU
Edinstven sistem za napenjanje pasu
VEIT "Body" oblikuje pas hlac gle-
de na obliko Cloveskega telesa. Za
razliko od drugih naprav za kon¢no
obdelavo hlag, ki pas raztegnejo le
vstran, sistem VEIT "Body" pas hla¢
raztegne tudi proti zadnjemu delu.
Primerno za velikosti pasu od 48 do
160 cm.

Jermenski pogon za
funkcijo natanCnega
nadzora raztegovanja

PATENTIRAN POGONSKI SISTEM
Patentiran pogonski sistem omogoca
natancno vzdolZzno napenjanje z in-
tegrirano funkcijo "Anti-Stretch"
(proti prekomernemu raztegovanju)
in prepreCuje deformacijo oblacila.
Jermenski pogon zagotavlja gladko
in nezno premikanje enote za napen-
janje spodnjega roba. Polozaj vpen-
janja se lahko s pomoCjo noznega
stikala samodejno spremeni z dolgih
hlaC na kratke. RoCno nastavljanje ni
veC potrebno.
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VEIT Smart Engineering
(glejte stran 24)

BODY FIT .
BELT DRIVE ‘
0-STRETCH ‘
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VEIT 8319 /VEIT 8319 E UNIVERSAL FINISHER/ SHIRT FINISHER

Ta univerzalna naprava za kon€no obdelavo je prednostna izbira za male do srednje velike pralnice in obrate za nego tekstila. OZeta (viazna)
srajce, bluze, delovne halje ali kuharske plagCe tihi in visoko zmogljivi ventilator na vro€ zrak obdela hitro in brez gub.

Na tej napravi se lahko obdelujejo tudi suha oblacila, kot so suknjici, plasci itd. Na voljo tudi kot elektri¢no ogrevana razlicica VEIT 8319 E.

Jermenski pogon z integrirano funkcijo ponovnega raztegovanja

(re-stretching). Na voljo tudi z elektriCnim ogrevanjem.

VEIT Smart Engineering
(glejte stran 24)

BODY FIT E%
BELT DRIVE @
0-STRETCH 9

UNIVERZALNA NAPRAVA ZA KONCNO OBDELA-
VO VEIT 8319, NASA VSESTRANSKA RESITEV

> Na voljo tudi kot naprava za koncno obdelavo srajc z elektriCnim
ogrevanjem
> Samodejno zaznavanje viSine
> Idealno za kuharske plasce, delovne halje in bolni$nicna
oblacila
> Pnevmatski napenjalci rokavov za srajce s kratkimi in dolgimi rokavi
> Jermenski pogon VEIT z integrirano funkcijo ponovnega raztegovanja



PROFESIONALNA UPORABA:

UPRAVLJALNA PLOSCA
Upravljalna plo$Ca s svojo pregledno
zasnovo in preprosto uporabo nad-
zoruje posamezne korake v postopku
koncne obdelave. RoCni finiser za
popravke (»touch-up«) je names$cen
tako, da omogoca hiter in ergonom-
ski dostop.

NAPRAVA ZA FIKSIRANJE
STRANSKIH RAZPORKOV
Avtomatska naprava za fiksiranje
stranskih razprorkov se ne uporablja
le pri stranskih razporkih, temveC se
splodno uporablja tudi za fiksiranje
Sivov na srajcah ali haljah.

SAMODEJNO ZAZNAVANJE VISINE
Fotocelica zazna polozaj visine, kar
omogoca natancno nastavitev na-
penjalne enote prek naSega sistema
s jermenskim pogonom (Belt-Drive-
System).
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DODATNA OPREMA: KOMPLET ZA
ZAMENJAVO S PODPORNIM STO-
JALOM

S preprosto zamenjavo sprednjih
sponk lahko ta kompaktni, s paro
ogrevani univerzalni finier prilago-
dite za kon¢no obdelavo kemicno
ocisCenih obladil.

1
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MAKSIMALNI PRIHRANEK ENERGIJE — IZJEMNA ZMOGLJIVOST
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Razvoj novega lutka za srajce SF 27 je potekal ob sodelovanju inZenirjev s podroCja mehanike tekocin in strokovnjakov za optimizacijo
emisij. Z novim modelom je podijetju VEIT uspelo Se dodatno izboljSati kakovost zlikane srajce ter funkcionalnost in ergonomijo stroja.

Vrednosti emisij, kot so poraba energiie, hrup in oddajanje toplote, so bile znatno zmanjSane.

Edinstvene prednosti:

> Visoka kakovost konCne obdelave brez potrebe po popravkih.

> Tridimenzionalno nastavljiva napenjalca rokavov za popolne rezultate (razlicica Premium).

> Rekuperacija toplote/energije omogoca dodatne prihranke in hitrej$o povrnitev nalozbe (opcijsko).

> Nadzor vlage za najkraj$e Case susenja (opcijsko).

> Minimalne emisije toplote in hrupa zagotavljajo prijetno delovno okolje.

> Majhne vgradne dimenzije — naprava gre skozi katera koli standardna vrata.

> Nacin pripravljgnosti (Standby) za varCevanie z energijo, ko naprava ni v uporabi (opcijsko).

> Edinstven pogon z zobatim jermenom za ohranjanje velikosti srajc, tudi pri raztegljivih materialih (stretch).
> VEIT Smart Engineering (glejte stran 24).

Energetska ucinkovitost [l Tehnicni poudarki
> Optimizirana rekuperacija toplote > Optimiziran sistem napenjanja.
Enota za vpenjanje spodnjega roba in s pomocjo novega koncepta ods > Enake dimenzije tlorisa z
stranski sponki za razporke so izjiem- esavanja. vgrajenim sistemom za
no prepustni za zrak, kar omogoca > Optimiziran pretok zraka in pare rekuperacijo toplote ali brez njega.
hitro suSenje stranskih Sivov in fiksa- za maksimalne prihranke pri po > ZmanjSana raven hrupa.
cijo spodnjega roba srajce brez gub. rabi pare. > Standard Industrija 4.0 —
> Hitro in energetsko uCinkovito omogoca sprotno spremljanje in
suSenje letve z gumbi zara nadzor proizvodnega procesa.

di izboljSanega protoka zraka.
Posledi¢no ogrevana sprednja
sponka ni potrebna.

Uporabniku prijazno delovanje

> Preprost potek delovnega procesa.

> Kratek Cas uvajanja za nove
zaposlene.

2> Optimizirana ergonomija.
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ptimiziran sistem za rekuperacijo toplote z novim konceptom odsesavanja
Sistem za rekuperacijo toplote je opremljen z najsodobnej$o tehnologijo toplotne izmenjave, tehnicne komponente pa so popolnoma integrirane v napravo.

porabi energije.

Sistem za rekuperacijo toplote, ki je na voljo kot dodatna oprema, absorbira sevalno toplotno energijo in s pomocjo toplotnega izmenjevalnika posusi viazen zrak. To
hkrati omogoCa odvajanje viaznega izpusnega zraka na prosto.
VaSe prednosti:

> Znatni prihranki energije do 44 odstotkov.

> Vecja uCinkovitost su$enja — krajsi Casi delovnih ciklov.

> ManjSe oddajanje toplote v okolico.

> Prijetna klima v prostoru zaradi zmanj$ane vlaznosti zraka.
> Znizanje temperature v prostoru za do 4 °C.

Sedaj na voljo tudi z
elektriCnim ogrevanjem

B

SF 27E — elektriCno ogrevan model

Podjetju VEIT je uspelo razviti elektriCno ogrevano razlicico
stroja za kon¢no obdelavo srajc SF 27. Novi SF 27E dosega i
skoraj enako zmogljivost kot model na parno ogrevanje. .
Stisnjeni zrak, elektrika in SF 27E je pripravljen na delo —
enostavneje ne gre!

Prilagodljiva lutka

Lutka SL — obseg 780—940 mm
Sirina ramen je nastavljiva od 43 do 54 cm.
Obseg spodnjega roba znaSa 90170 cm.

Lutka je na voljo tudi z opcijo "plus 12 cm", ki olaj$a kon¢no ob-

delavo dalj$ih oblaCil, kot so halje (le v kombinaciji z modelom
SF 27 Basic).

Edinstven nadzor vlage:

Postopek se zakljuci, ko je srajca suha.

Nadzor vlage

Enota za nadzor vlage skrajsa Case ciklov in varcuje z energijo. Ta enota je edinstvena na trgu.

Med postopkom suSenja nenehno meri preostalo viago v srajci in stopnjo suhosti na sprednji letvi z gumbi. Takoj ko je
srajca suha, se izpihovanje zraka samodejno izklopi. Za natan¢no in hitro susenje srajce posredovanje operaterja ni pot-
rebno.

Opomba: Slika vkljuCuje posebno opremo

13
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VEIT 8905 LIKALNA PRESA ZA OVRATNIKE IN MANSETE

14

VEIT 8905 LIKALNA PRESA ZA OVRATNIKE IN MANSETE

Tridelna stiskalnica za ovratnike in man3ete s posebej oblikovano zgornjo plo$€o iz poliranega nerjaveCega jekla
hitro posusi ovratnik in mansSete ter zagotavlja vrhunski videz. Vertikalno zapiranje se aktivira z noznim stikalom.

Sistem mehkih prevlek prepreCuje nastanek odtisov in pogkodbe gumbov.

Varnostni okvir na zgorniji plo$Ci ter brezstopenjska nastavitev Casa susenja s potenciometrom sta del standard-

ne opreme. Zaradi kompakine zasnove naprava zavzame malo prostora.

IDEALNA PRESA ZA OVRATNIKE IN MANSETE

> Vertikalno zapiranje » Zavzame malo prostora

> 0dlicen prenos moCi > Sistem mehkih previek za

> Optimizirani delovni cikli za$Cito gumbov

> ProstorocCno upravljanje > Zgornja plosca iz poliranega

> Vigrajeno odsesavanje kromiranega nerjavecega jekla

Vgrajeno odsesavanje v spodnjih plodcah zagotavlja var-
no namestitev manSet in ovratnika ter hitro hlajenje po
stiskanju.




VEIT 8940 DVOJNA LIKALNA PRESA ZA HLACNICE
Nova dvojna stiskalnica za hlaCnice je idealna za vse obrate z velikim deleZzem likanja hlaC. Njena enostavna uporaba in ergo-
nomska oblika sta edinstveni na trgu. Ze po kraj$em uvajanju lahko operater na tej napravi zlika do 40 hla¢ na uro.

Zgornja pritisna plo$ca se zapre v dveh korakih. To poveCa nakladalno povr§ino za namestitev oblacila in operaterju omogoca
neoviran pogled na blago. Pritisk se enakomerno porazdeli po celotni povrSini stiskanja.

veit
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NAPRAVA ZA RAZTEGOVANJE ODSESAVANJE PARE NA ROBOVIH

Naprava za raztegovanje na zgornji in spodniji plo$Ci: hlaCnice se med postop- Odsesavanje parnega roba prepreCuje poskodbe Ze obdelanih delov oblacila
kom raztegnejo, s Cimer se preprecijo odtisi stranskih ivov in gubanie v raz- med postopkom stiskanja, kar zviSuje kakovost konCne obdelave. LoCeno
koraku. Spodnja raztezna enota se sprosti $ele po odstranitvi hlaC, kar prepreCi odsesavanje v spodnji plo$¢i omogoca enostavno namesCanje hlacnic.

kakr$ne koli deformacije in zagotavlja brezhiben kon¢ni rezultat likanja.
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VEIT 8910 UNIVERZALNA LIKALNA PRESA VEIT 8920 LIKALNA PRESA FAST-BACK

Univerzalna stiskalnica VEIT 8910 uporablja konvencionalni postopek kroznega Zapiranje zgornje plo$ce poteka v dveh korakih: najprej se s polkroznim gibom
zapiranja. V delovnem obmodcju se nahaja regulator za hitro nastavitev tlaka primakne od zadaj, nato pa se spusti navpicno (vertikalno). Z vgrajenim siste-
z manometrom. Z eno samo kretnjo lahko tlak poljubno nastavite v razponu mom ogrevanja v zgorniji plo$¢i prihranite do 25 % energije. Enota za odsesa-
od 0 do 6 barov. Del standardne opreme so varnostni okvir na zgorniji plo$ci, vanje in izpihovanje ter enota za uparjanje v spodnji plo$Ci so del standardne
Casovnik (timer) za avtomatizirano likanje ter zmogljiva naprava za odsesavan- opreme.

je in izpihovanje.
Rocna konzola z noznimi stikali ima $tiri funkcije: odsesavanje, izpinovanje,
spodnje uparjanje in zapiranje zgornje plosce.

Casovno krmiljenje (timer) zagotavlja sistematiCen postopek stiskanja. Po Zelji
lahko posamezna oblacila stiskate tudi ro¢no.

Na vse prese je mogoCe dodati opcijsko likalno enoto. Z njo lahko enostavno
odstranite morebitne odtise ali opravite manjSe popravke (t. i. "touch-ups").

Posebna oblika spodnje plo§Ce omogoca stiskanje celotne hlaCnice v enem samem
koraku. Sistem prevlek in nastavljive nastavitve tlaka prepreCujejo nastanek nezelenih
odtisov.

1 Likalna plo§Ca za hlacea | 1147 | 456 | 310 | mm

Mala univerzalna plo$ca
Velika univerzalna
plosca

1203 | 362 174 | mm
1280 | 398 255 | mm
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VEIT UF 30 NAPRAVA ZA KONCNO OBDELAVO

VEIT UF 30 je prilagodljiva in vsestranska naprava za
koncno obdelavo z iziemno ugodnim razmerjem med ce-
no in zmogljivostjo — izdelana v Nemdiji. Z novim mode-
lom UF 30 pridobite $irok nabor moznosti kon¢ne obde-
lave za vaSe podijetje.

Vecnamenskost: Majice s kratkimi rokavi, polo majice,
bluze, obleke, krila, jopici, suknjici, $portni suknjici,
plasci in $e veliko veC.

Uporabniku prijazno: Nastavljiva viSina lutke za ergo-
nomsko names$canje in snemanjeﬁlaéil.

i(/

/]

VEIT 7404 MIZA ZA ODSTRANJEVANJE MADEZEV
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VEIT 7406 KABINA ZA PREDHODNO ODSTRANJEVANJE MADEZEV
Delo olaj$ajo velika aluminijasta napa z moCnim trajnim odsesavan-
jem, odlagali$Ce za sredstva za odstranjevanje madezev in vgrajen
sistem osvetlitve. Perforirana delovna povrsina iz nerjavecega jekla s
prestrezno posodo za tekoCine ter brizgalna pistola za zrak in tekoCine
S0 del standardne opreme. Kabina za predhodno odstranjevanje
madeZev VEIT 7406 je na voljo tudi z vrtljivo enoto za odstranjevanje
madezev z odsesavanjem in odvodom tekoCine ter v manjsi razlicici s
Sirino 900 mm.

Ta miza za odstranjevanje madezev za profesionalno kemic¢no CisCenje je
opremljena z moCnim odsesavanjem in brezstopenjsko nastavljivo krmil-

no enoto za parno in zrano pistolo. Delovna povréina iz nerjaveCega jekla z
odlagali$Cem za sredstva za odstranjevanje madeZev in osvetlitvijo zagotavl-
ja najbolj$e delovne pogoje za obdelavo obladil. Vrtljiva roka za odstranjevanje

. v, o . E |
madeZeyv, pitola za zrak/tekoCino z rezervoarjem in obeSala so del standardne i

n
k

VEIT 2217 DETASET

Sestavljen iz krmilne enote in piStole
za odstranjevanje madezev, VEIT De-
taset zagotavlja natancno koli¢ino
potrebne pare in zraka.

opreme modela VEIT 7404. Odsesavanje z delovne povrSine ali roke se aktivira
z noznim pedalom.

ENOTA ZA NAKNADNO ODSTRAN-
JEVANJE MADEZEV

S svojo posebno roko iz nerjavecega
jekla za odstranjevanje madezev ta
enota optimizira opremo vaSega de-
lovnega mesta. Odsesavanje se akti-
vira prek noznega pedala, ko je roka
iztegnjena.
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veit
PREGLED TUNELSKIH NAPRAV gA KONéNO OBDELAVO IN
KOMPAKTNIH NAPRAV ZA KONCNO OBDELAVO

VEIT Tunelska naprava za koncno obdelavo
Modularni sistem tunelske naprave za najvecjo prilagodljivost

Tunelska naprava za konCno obdelavo VEIT TF 57 temelji na modularnem sistemu, ki omogoca $iroko paleto posameznih resitev. So
se vase zahteve ali nacini uporabe spremenili? Nobenih tezav. Posodobitev ali razSiritev tunela je povsem preprosta.

Seeatiiss

E

CF 20 Kompaktna naprava za koncno obdelavo
Nas mali velikan
Tehnologijo nasih preverjenih tunelskih naprav za koncno obdelavo smo prilagodili velikosti vaSega podijetja!

Z novo kompaktno napravo za koncno obdelavo CF 20 lahko naredite nasledniji korak k avtomatizirani koncni obdelavi vasih oblacil v
manijsih koliCinah.
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VELIKI 1ZZIVI ZA TEHNOLOGIJO KONCNE OBDELAVE
Na podlagi nasih visokih pri¢akovanj glede tehnologije
konCne obdelave smo razvili tunelske naprave VEIT. Pa-
noga nege tekstilij izkori$Ca nase znanje, pridobljeno z
veC kot 1.000 names$cenimi tunelskimi napravami VEIT

v sektorju dodelave tekstila. Kot rezultat lahko ponudimo
idealno tunelsko napravo za kon¢no obdelavo tako mokro
kot kemicno Ci§Cenih oblacil. Na izdelke VEIT se zana$ajo
tudi negovalni domovi in domovi za upokojence. Naj gre za
industrijsko kemiCno CigCenje, pralnice ali koncno obde-
lavo uniform — naSa projektna skupina bo nasla popolno
reSitev za vas.

I

25 % preostale vlage!

INDIVIDUALNA KONFIGURACIJA MODULOV
Vsaka namestitev stroja je izdelana po meri stranke.
Modularni sistem VEIT nam omogoca, da kar najbolje izpolnimo zahteve kup-
cev. Sestavljen je iz parnih in zraCnih modulov. Poleg teh osnovnih modelov
je glede na zahteve mogocCe dodati razliCne opcije. Iz tega razloga lahko nase
tunelske naprave za koncno obdelavo prilagodimo individualno, da popolnoma
izpolnijo potrebe nasih strank: od osnovne, cenovno ugodne standardne enote
s parnimi in zracnimi moduli, do nase tunelske naprave z novo enoto Cotton
Care za kon€no obdelavo zahtevnih tkanin. Primer: Individualna konfiguracija modulov

1=vstopni valji 2=parnakomora ~ 3=enota zvalji 4=zranakomora 5=izstopni valji

/"’" i

KRMILNA ENOTA VEITOUCH Sistem transportnih kavljev VEIT
Tunelska naprava za kon¢no obde- s Siroko kontaktno povrsino za

lavo in transporter se upravljata prek obesalnike zagotavlja tekoc transport
zaslona na dotik z ustreznimi simboli tudi pri visokih hitrostih.

na prikazovalniku. Te je mogoCe spre-

minjati s pritiskom na zaslon ali pa jih

nastaviti na Zeleno vrednost.
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Konsistentna kakovost koncne obdelave

za vse vrste materialov

Zahvaljujo¢ nastavljivi stopnji vlaznosti

préilne pare :

Varen transport oblacil Jasno loCeni procesi

S transportnim trakom in sistemom Z valj¢no enoto med predpripravo

: kavljev VEIT in kon€no obdelavo : :

-

| o . . g

L]
Brez kondenzata nalg
transportnem trakulg —
Sesanje na vhodu prepreCuije —
nastanek kapljic ali madezev ™ . =
/ na oblacilih -
AU B
L]
L ] L ]

2 & |
| : | : |
; | : : 1
AT LT T T,
oo L . = e = . - o :

4 Vizualizacija postopka konCne obdelave

Spodniji del parne enote se

Sodoben zaslon na dotik je mogoCe prilagodljivo : lahko izklopi pri kon&ni obdelavi
namestit osnovnih oblacil

Ucinkovita predpriprava
naravnih viaken

Enota za vlazenje navlaZi oblacila, da doseze
doslej neviden ucinek kon¢ne obdelave



mt Pressing for Excellence

Visoka moc pihanja

Nova generacija ventilatorjev je visoko
ucinkovita in energetsko varcéna, z
minimalnimi emisijami hrupa

ntimiziran rezultat koncne obdelave

Podaljan zracni modul povecuije
zmogljivost

. l - é .
L ] L ]
v
L ] L ]
CCCCEEEEECEEEE R ERPRRRERRERREERE LR ﬂIIIIIIIIIlIIIIIiIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII
Sistem za napenjanje
verige brez potrebe
Do vzdrzevanju
e # Pnevmatski sistem transportnih
= — kavljev skoraj ni podvrzen obrabi
L ] L ] [ ] L ]
i
|
e s A e ’
Nastavljiv razmik med parnim s
in zracnim modulom : Impresiven ucinek parne lutke
"""""" F;'réb'r'égljjg nastanek sledina Visokozmogljiv izhodni modul doda
oblacilih med postopkom konéne oblaCilu dodaten volumen

obdelave



22

Ht Pressing for Excellence

Nas mali velikan

Naso preverjeno tehnologijo tunelskih naprav za koncno obdelavo smo prilagodili velikosti vasega podjetja!
Z novo kompaktno napravo za koncno obdelavo CF 20 lahko naredite naslednji korak k avtomatizirani obdelavi vasih oblacil v manjsih
kolicinah.

\
et .
T EFZI)_
u .
B
] 3
1
- /‘/ /

1050 mm -

Za srednje velika podjetja, vkljucno s:
> Spletnimi trgovci z obladili

> in Stevilnimi drugimi
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LoCevalna enota z zapornicami

ZNOTRAJ: LoCitev procesa med parno in
zrano enoto

ZUNAJ:  Energetska uCinkovitost s
hermeticnim tesnjenjem

veit
Transportni sistem
Varen transport oblacil s preverjenim
sistemom kavljev VEIT

Parna enota

Regulirana vlaga pare za
konstantno kakovost

Vase prednosti:

Popoln rezultat kon¢ne obdelave

> Zaradi daljSega Casa izpostavljenosti tekstila zaprti atmosferi.
Enostavna integracija

>V obstojeCe procese za ucinkovite delovne tokove.

>V obstojece logistiCne sisteme.

Prihranek Casa

> S samodejnim nalaganjem in razlaganjem.

> Avtomatiziran proces sprosti kapacitete (omogocCa zaposlenim, da
medtem opravljajo druga dela).

Prihranek prostora

> Zaradi kompaktne velikosti (omogoCa namestitev tudi v manjse
prostore).

Naprava za zmanjSanje pretoka v susilni komori (opcija)

> Qdstranljiva naprava za zmanj$anje pretoka prihrani $e veC ener-
gije, saj skrajsa Cas susenja in izbolj$a kakovost tanjsih kosov, kot
S0 srajce.

ZraCna enota

Visoka zmogljivost pihanja za optimalen
videz tkanine

Uporabniku prijazno zaradi intuitivnega
koncepta upravljanja

Parna enota

> Enakomerno parjenje za konsistentne in ucinkovite rezultate
konCne obdelave.

ZraCna enota

> Konstantno, energetsko uCinkovito susenje in glajenje.
Zaslon na dotik

> Centralizirano krmiljenje prek uporabniku prijazne upravljalne
enote.

VzdrZevanje in servis

>Za napravo CF 20 Compact Finisher podjetje VEIT ponuja
spletno podporo kot dodatno storitev.

Vasa prednost: Kratki odzivni Casi v primeru motenj v delovanju
ali zastojev v proizvodnii.
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> Optimalno oblikovanje zahvaljujo¢ 3D-premicnim napenjalnim elementom
> Samodejna prilagoditev velikosti od XS do XXXL

> Jermenski pogon za tekoCe in nezno premikanje napenjaine enote
> Natan¢no naknadno raztegovanje med postopkom konCne obdelave

> PrepreCuje poskodbe zaradi prekomernega raztegovanja
> Integrirana funkcija naknadnega raztegovanja prepreCuje nastanek gub

> Hitro in ucinkovito susenje
> Najvecja temperaturna ucinkovitost

> Intuitivno upravljanje prek zaslona na dotik
> Hitra in preprosta analiza napak za namene servisiranja

VPeoses

VEI[Touch

Krmilienje VEITouch je opremlieno s 5,7-palCnim barvnim zaslonom na dotik, ki~ V namene servisiranja in vzdrZevanja je mogoce vse funkcije ro¢no upravljati

na enem mestu prikazuje vse funkcije in parametre. Poleg tega lahko shranite prek zaslona. Na prikazovalniku lahko preverite vse vhodne in izhodne funkcije.

nastavitve programov in jih po potrebi priklicete. Tako je mogoCe v primeru moten; hitro identificirati morebitne okvarjene dele,
kar ohranja nizke stroSke servisiranja.

E/A CHECK - DIGITAL AUSGANGSKARTE A5

DA1 @ Geblase DA7 @ Knopfan. Vor
DA2 @ Dampf DA8 ( Kragenklemme
DA3 Q Schubkasten DAG . Riickenklemme
DA4 . Schlitten Heben | pa1o o Seitenspanner
DAS . Schlitten Senken| pDA11 ‘ Schlizklemme
DAG Q Knopfan. Auf DA12 Q Armelspan. Li.

Schritt 1 - Kragenklemme schliessen Anlagenstatus Digitale Ausgange A3

ul @ SAia0 o

Nasledniji izdelki VEIT so opremljeni s krmiljenjem VEITouch:

VEIT 8363 MULTIFORM CLASSIC VEIT SF 27 SHIRT FINISHER
(NAPRAVA ZA KONCNO OBDELA-

VO SRAJC)
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IZOBRAZEVANJA O UPORABI

Z usposabljanji na lokaciji za vse izdelke VEIT vam naSi strokovnjaki za uporabo
nudijo uCinkovit in gospodaren nacin uvajanja novega osebja ali osveZitve
znanja vasih obstojeCih zaposlenih.

NaSi svetovalci za uporabo zagotavljajo visoko usposoblieno svetovanje na
terenu in poglobliene informacije tako o novih kot o obstojecih strojih ter vseh
vrstah tehnologije VEIT. Poiskali bomo najboljSo reSitev za izzive pri likanju in
koncni obdelavi, s katerimi se sooCate. Vas zanima usposabljanje o uporabi na
vasi lokaciji?

Prosimo, kontaktirajte nas na +49 (8191) 479-100 ali posljite e-poSto na
seminar@veit.de.

VEIT. UPORABLJAJTE NAJBOLJSE.

VEIT INTENZIVNI SEMINARJI LIKANJA

VEIT ponuja enodnevne intenzivne seminarje likanja. V majhnih skupinah (8—
14 udeleZencev) nasi dolgoletni strokovnjaki z vami delijo svoje teoretine in
praktiCne izku$nje. Vaga prednost bodo vrhunski rezultati likanja, nad katerimi
bodo vaSe stranke navduSene.

Teme:
Tkanine, metode likanja, tehnike koncne obdelave in e veC. Seveda bomo fo-
kus seminarjev z veseljem prilagodili vasim zahtevam.

Ciljna skupina:
Ti seminarji so koristni tako za nove kot za izkuSene zaposlene.

Seminarji likanja VEIT potekajo v nasih razstavnih salonih v Landsbergu am
Lech, v GroBostheimu (blizu Frankfurta) ali neposredno v vasih prostorih.

Za veC informacij nas kontaktirajte na +49 (8191) 479-100 ali seminar@veit.
de.
Veselimo se vaSega odziva.
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Stran  Slika Opis / Tehni¢ni podatki St. artikla

VEIT HP 2003 VISOKOTLACNI LIKALNIK / Priklju¢na moc: 1250 W / 230V / brez VE[Tronic 1218120000

Parni tlak: 35 bar / Poraba pare: pribl. 2,2 kg/h / TeZa: 1,3 kg z\VElTronic 1218220000

o VEIT 2129 TERMOSTATSKI LIKALNIK / Priklju¢na moc: 900 W / 230V / Pamni brez VEIT vtikagem 148099

s ) I o Z kvadratnim vtikaCem 149866
& tlak: 3-5 bar / Poraba pare: pribl. 2 kg/ Teza: 1,5 kg

VEIT 2210 PRIKLJUCNA ENOTA S KONDENZATORJEM do 6 barov delovnega tlaka. 1221020000

VEIT 2210 KONDENZATOR s podpornim stojalom in odvajalnikom kondenzata (lovilcem kondenzata). 1221020010

VEIT 2215 PARNI ADAPTER krmilna enota za visokotlacne porabnike pare z delovnim tlakom do 5 barov. 1221520000

— ‘ i VEIT 2373 GENERATOR PARE dimenzije (mm): $ 790 / G 620 /V 1210 / teza: 121 kg / parni tlak: 6 barov

T : = priklju¢na mo¢ 13.5kW/400V steam/max 18 kg/h 172068
3 18.0 kW/400V 24 kg/h 172069
_m__ . @ 4 24.5kW/400V 33kg/h 172070
NSNS 30.0 kW/400V 41kg/h 172071
{.d_ [— VEIT 2381 GENERATOR PARE dimenzije (mm): $ 1074 / G 770 /V 956 / teza: 340 kg / parni tlak: 6 barov
? priklju¢na mo¢ 40 KW/ 400V para/max. 55kg/h 1238110020
2 50 KW/ 400V 68 kg/h 1238110030
™ i 60 kW /400V 82kg/h 1238110040
= £
£ ‘ VEIT SG 66 GENERATOR PARE dimenzije (mm): $ 230 / G 290 /V 530 / teza: 35 kg / parni tlak: 3,5-5,0 barov
@ priklju¢na mo¢ 2.2 kW/230V para/max. 3.0kg/h 152270
L
VEIT SG 67 GENERATOR PARE / 4.4 KW dimenzije v mm: S 305 D 652 H 812 | te7a 40 kg | tlak pare 3,5-5,0 bar
‘;;' o priklju¢na mo¢ 4.4 KW/ 400V para/max. 6.0kg/h 150000
- - VEIT SG 67 GENERATOR PARE /2.2 kW dimenzijie v mm: S 305 D 652 H 812 | teza 40 kg | tlak pare 3,5-5,0 bar
i prikljuna mo¢ 2.2KW/230V para/max. 3.0kg/h 150042

VEIT SG 66 MF dimenziie v mm: S 253 D 622 H 420 | te7a 32 kg | tlak pare 3,5-4,0 bar
prikljuna moc 2.2KW/230V para/max. 3.0kg/h 152244

Likalna miza VEIT VARIOSET CR2 pimenzie (mm): $ 1620 / G 700 /v 2100  razsvetijavo / lkalna povrsina: 1400 x 500 x 300 mm

teza 115 kg priklju€na moc 0.55 kW /400 V 117250
0
il Likalna miza VEIT VARIOLINE CR2 (podatki so enaki kot pri VEIT VARIOSET CR2)
g teza 115kg priklju¢na moc 0.95 kW/230V 117253
ENOTA ZA MADEZE 7 nosilcem za vrtijivo rocico in rocico za razmadeZevanie iz za Varioset 249131092G
nerjaveCega jekla za Varioline 124534
VEIT 8363 MULTIFORM NAPRAVA (BASIC) 171347
dimenzije v mm (brez upravljalne enote): S 744 D 1020 H 1460-2260 z lutko | te7a 165 kg
priklju¢na mo€ 1,5 kW / 230 V | prikljuCek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 30 1/ h
prikljuCek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 5-6 bar | poraba pare pribl. 10 kg / h
~ VEIT 8363 MULTIFORM NAPARAVA (BASIC) Z GENERATORJEM PARE 171346
S priklju¢na moC 10,5 kW / 400 V | tlak pare 5 bar | teza 175 kg
=
% VEIT 8363 MULTIFORM NAPRAVA (CLASSIC) 171345
dimenzije v mm (brez upravljalne enote): $ 980 D 1160 H 1570-2370 z lutko | teza 200 kg
prikljuéna mo€ 1,5 kW / 230 V | prikljuCek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 30 |/ h
prikljucek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 5-6 bar | poraba pare pribl. 15 kg / h
VEIT 8363 MULTIFORM NAPARAVA (CLASSIC) Z GENERATORJEM PARE 171344
priklju¢na mo¢ 10,5 kW / 400 V | tlak pare 6,5 bar | teza 220 kg
VEIT 8741 NAPRAVA ZA OBDELAVO HLAé Z VZDOLZNIM NAPENJANJEM 1874120010
dimenzije v mm: $ 615 D 950 H 1990 | teza 160 kg
o prikljuéna mo¢ 1,0 KW / 230 V | prikljucek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 301/ h
B prikljucek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 5-6 bar | poraba pare pribl. 10 kg / h
=
= VEIT 8741 NAPRAVA ZA OBDELAVO HLAC Z VZDOLZNIM NAPENJANJEM IN GENERATORJEM PARE 1874120030
e priklju¢na mo¢ 10 kW / 400 V | tlak pare 5 bar | teZa 180 kg
VEIT 8741 NAPRAVA ZA OBDELAVO HLAC S STRANSKIM NAPENJANJEM (Tehni&ni podatki so enaki modelu VEIT 8741 brez generatorja pare) teza 190 kg 1874120000

Pridrzujemo si pravico do sprememb. Vsi podatki so navedeni po naSem najboljSem vedenju.
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Stran  Slika Opis / Tehni¢ni podatki St. artikla

VEIT 8319 UNIVERZALNA NAPRAVA dimenzije v mm: $ 2150 D 1500 H 1720 | teza 195 kg 117249
prikljucna mocC 2,6 KW / 400 V | prikljuCek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 25 1/ h
prikljuCek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 5-6 bar | poraba pare pribl. 30 kg / h

VEIT 8319 E NAPARAVA ZA OBDELAVO SRAJC (ELEKTRIéNO OGREVAN) 133940
dimenzije v mm: $ 2150 D 1500 H 1720 | teZa 195 kg
priklju¢na mo¢ 17 kW / 400 V | prikljuCek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 25 |/ h

Stran 10/11

VEIT SF 27 NAPARAVA ZA 0BDELAVO SRAJC 170002
dimenzije v mm: $ 1464 (2370) D 1380 (1820) H 1790 | najmanj$a dimenzija za vnos S 945 | tea 340 kg

obseg lutke 780-940 mm | priklju¢na moC 2,1 kW / 400 V (para) / 19,5 KW / 400 V (elektriCno ogrevanje)

prikljucek za stisnjen zrak 1x8 mm / 6 bar | poraba zraka pribl. 111/ h

prikljucek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 6 bar | poraba pare pribl. 20 kg / h

VEIT SF 27 NAPRAVA ZA OBDELAVO SRAJC S SISTEMOM ZA REKUPERACIJO TOPLOTE 170004
dimenzije v mm: S 1464 (2370) D 1510 (1910) H 2646 | najmanj$a dimenzija za vnos $ 945 | tea 430 kg

obseg Iutke 780940 mm | prikljuéna mo€ 3,2 kW / 400 V (para) / 20,5 kW / 400 V (elektri¢no ogrevanie)

prikljuCek za stisnjen zrak 1x8 mm / 6 bar | poraba zraka pribl. 111/ h

prikljuCek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 6 bar | poraba pare pribl. 14 kg / h

Stran 12/13

. VEIT 8905 LIKALNA PRESA ZA OVRATNIKE IN MAN§ETE, PARNO OGREVANA 117246
1] dimenzije v mm: S 1200 D 850 H 1950 | prikljuéna mo¢ 0,9 kW / 230V | teza 190 kg
prikljuCek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 50 1 / h
prikljuCek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 56 bar | poraba pare pribl. 8—10 kg / h

VEIT 8905 LIKALNA PRESA ZA OVRATNIKE IN MANSETE, ELEKTRICNO OGREVANA 120887
dimenzije v mm: $ 1200 D 850 H 1950 | prikljuéna mo¢ 3,3 kW / 400 V | teza 190 kg
= prikljucek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 50 |/ h

Stran 14
=
K

- VEIT 8940 LIKALNA PRESA ZA HLACE (DOUBLE LEGGER) 150279
= rre—— dimenzije v mm: $ 2260 D 1945 H 2200 | te7a 820 kg | prikljuéna mo¢ 0,4 kW / 230V / 50/60 Hz
§ e S prikljucek: para 5-7,5 bar 3/8"-2x1/2" | kondenzat 2x3/8" | sesanje 2x1 1/2" | stisnjen zrak 6 bar — 12 mm
& ; poraba: para 32 kg / h | sesanje 7200 I/min | stisnjen zrak 92 I/min

VEIT 8910 UNIVERZALNA LIKALNAPRESA dimenzije v mm: § 1600 D 1300 H 1400 | te?a 340 kg 117247
priklju¢na moc 0,62 kW / 400 V | prikljuCek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 50 | / h
— wE prikljuCek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 5-6 bar | poraba pare pribl. 32 kg / h

VEIT 8920 FAST-BACK LIKALNA PRESA dimenzije v mm: $ 1600 D 1300 H 1400 | teza 340 kg 117 248
if priklju¢na moc¢ 0,62 kW / 400 V | prikljuCek za stisnjen zrak DN 6 / 6 bar | poraba pribl. 50 | / h
- prikljucek za paro/kondenzat R 1/2" | tlak pare 56 bar | poraba pare pribl. 15 kg / h

VEIT 7404 MIZA ZA MADEZE 1740420000
dimenzije v mm: S 1200 D 400 H 1850 | teza 75 kg | priklju¢na moc& 0,55 kW / 230 V

B VEIT 7406 KABINA ZA PRED-CISCENJE Z ROKO ZA DODATNO OBDELAVO 1740620020
r — dimenzije v mm: $ 1300 D 600 H 1740 | teza 110 kg | prikljuéna mo¢ 0,85 kW / 230 V

VEIT 7406 KABINA ZA PRED-CISCENJE MADEZEV BREZ ROKE ZA NAKNADNO OBDELAVO 1740620030
- dimenzije v mm: $ 1200 D 600 H 1740 | teZa 100 kg | prikljuéna mo¢ 0,3 kW / 230 V

| ) VEIT UF 30 UNIVERZALNA NAPRAVA dimenziie v mm: S 900 D 810 H 1600 z lutko | te7a 95 kg 165750
[ 6 / priklju¢na moC 2 kW / 200-240 V | prikljuCek za paro/kondenzat R 1/2"
N > tlak pare 4—6 bar | poraba pare 16,5 kg / h

== 52 - S
] o 5 .
) ii § VEIT 2217 DETASET s krmilno enoto in pitolo za madeZe za VEIT 7406 1221720000
- priklju¢na mo¢ 230V / 30 W
za priklop na parno linijo / generator pare in tlacno linijo

Stran 17
1

Pridrzujemo si pravico do sprememb. Vsi podatki so navedeni po naSem najboljSem vedenju.
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0 podijetju VEIT

NaSe nemsko druzinsko podietje, ki ga je leta 1956 ustanovil Reinhard Veit, je
Ze v svoji tretji generaciji sinonim za inovativne izdelke in storitve, ki postavl-
jajo tehnoloSke standarde. Leta 1975 se je podijetju pridruzil ustanoviteljev sin
Giinter Veit, zdaj pa mu je sledil Se vnuk Christopher Veit. Tako VEIT Se naprej
razvija resitve za danasnje tehnoloSke izzive. VV veC kot 70 letih se je nase po-
djetje prebilo do poloZaja vodilnega proizvajalca strojev in opreme za likanje,
fiksiranje, stiskanje in plemenitenje oblacil.

Ze od samega zaCetka so izzivi in zahteve nasih strank v ve¢ kot 100
drzavah naSa najpomembnejSa prednostna naloga. Na$ nabor izdelkov sega
od tradicionalnih likalnih miz z roCnimi likalniki in generatorji pare do likalnih
stiskalnic, od strojev za koncno obdelavo (form finiSerjev) in strojev za fiksi-
ranje do avtomatiziranih enot, kot so tunelski finiSerji in stroji za pakiranje.
Vsi nasi izdelki so zasnovani tako, da dosegajo najviSjo kakovost fiksiranja in
koncne obdelave ob minimalnem Casu obdelave.

Nasi izkuseni svetovalci bodo skupaj z vami poiskali najbolj ekonomicno in
ucinkovito resitev za vaSe individualne potrebe. Ne glede na to, ali Zelite ku-
piti posamezen stroj ali nacrtujete popolnoma nov projekt, vam stojimo ob
strani kot partner za kakovost, uCinkovitost in servis.

Veselimo se osebnega srec¢anja z vami

Va$ prodajni zastopnik VEIT

H Pressing for Excellence

ETIS d.o.o0. Ljubljana
Trzaska cesta 333, Ljubljana

Pokli¢ite ali pisite nam:
Prodaja:

T: +386 070 440 710
E: info@etis.si

VEIT GmbH

Justus-von-Liebig-Str. 15

86899 Landsberg am Lech

Germany

Tel. +49 (8191) 479-100 [=1=E[=]

E-Mail: vertrieb@veit.de ?ﬁﬁ
www.veit-group.com [=] .
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